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1. BEZPECNOSTNI PROHLASENI

Pred pouzitim vyrobku si prosim petlivé prectéte tento ndvod k pouziti. Obsahuje dulezité bezpenostni informace.
Tento navod si Fadné uschovejte pro budouci pouZiti. Nejnovéjsi aktualizace ndvodu k pouZiti najdete na nasich
oficidlnich webovych strankéch.

1.1 Informace pro uZivatele

-Tento navod obsahuje podrobné pokyny k pouzivani vyrobku, bezpegnostni opatfeni a dal3i souvisejici informace. Pred
pouzitim si jej prosim peclivé prettéte, abyste zajistili optimalni vykon.

-Nepouzivejte zafizeni v prostfedi s hoFlavymi nebo vybusnymi latkami.

-Pouzité baterie ani vyfazena zafizeni nesmi byt likvidovany spolu s komunalnim odpadem. P¥i likvidaci dodrZujte
narodni nebo mistni pFedpisy.

+Pokud narazite na jakékoli problémy s kvalitou nebo mate dotazy tykajici se zafizeni, obratte se prosim na online
zakaznicky servis spole¢nosti FNIRSI nebo na vyrobce. Okamzité vdm pomizeme.

1.2 Bezpecnostni opatieni

-PFed pouzitim vyrobku si peclivé pFectéte tento ndvod a viechny souvisejici bezpegnostni informace. UzZivatelé musi
plné porozumét vSem pokyniim a dodrZovat je.
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+Vyrobek nepouzivejte v hoFlavém nebo vybudném prostfedi. Mize dochazet k tvorbé jisker, které by mohly zapalit
prach nebo vypary.

-Spitka bodovaciho pera méize béhem pouzivani vylucovat jiskry. Zajistéte prosim odpovidajici ochranu a bezpe¢nostni
opatfeni.

+Zafizeni pouzivejte pouze pfi teplotach nad 7 °C.

% Prohlaeni o vylou€eni odpovédnosti: Spole¢nost FNIRSI nepfebirad Zaddnou pravni odpovédnost za jakékoli dusledky
vyplyvajici z pouzivani tohoto vyrobku.

1.3 Bezpeénostni

-Béhem svafovani netlatte na niklovy prouzek pfilis siln&, protoZe by to mohlo vést k nespravnému svareni nebo slabym
svarlim. Spravnym postupem je vyvinout mirny tlak, aby byl zaji3tén optimalni kontakt s povrchem baterie.

+Nizké napéti baterie maze vést ke $patnému vykonu svafovani nebo k selhani svafovani. Pfed svafovanim prosim
baterii plné nabijte.

-Svarovani béhem nabijeni se nedoporucuje, protoze by mohlo dojit k poskozeni nabijeciho &ipu.

+Po opakovaném pouZiti se na 3picce svafovaciho pera miZe vytvorit erny oxidovy povlak. Pfed dal3im pouZitim jej prosim
otistéte brusnym papirem.
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2. PREHLED VYROBKU

Pfenosnd rugni bodova svarecka je vysoce Ucinny, prakticky a snadno pFenosny svafovaci nastroj, ktery vyuziva
technologii dvojimpulsniho bodového svafovani k zajisténi stabilngjsich a spolehlivéjsich svard a je vybaven také funkci
powerbanky. Je vybaven 2,4palcovym displejem s vysokym rozlisenim pro intuitivni a pfehledné ovlddani a oto¢nym
enkodérovym knoflikem pro nastaveni parametrl, coZ uZzivateldim umoZfiuje snadno a presné nastavit parametry

svarovani, &imz se zlep3uje uzivatelsky komfort.

USB port Nabijeni pres port
Type-C
Tlagitko
napajeni: Stisknutim __| @ — ] o
apodrzenim
zapnete/vypnete
zafizeni
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2.2 Pfehled panelu

© v&v@v@{\

() Otocenim na tvodni obrazovce
nastavte parametry

(@ Kratkym stisknutim vstoupite
do nabidky nastaveni -

585
B o)y | Go

o
Predehtiti gy impuls N
ms ms

= orin s ng otaenim nastavite
L w \J
nterval Vg, Eo;ix parametry
@ Oly 00 @ Dlouhym stisknutim se vratite na
Gvodni obrazovku
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3. RYCHLY START
¢ i) e 00D

(@ Stav svafovani ® Stav baterie

@ Napéti baterie @ Doba predehrevu predehfit

(3 Teplota ® Doba pulzu -

@ Celkovy pocet ® Doba intervalu AN ®04

Interval Kont. body

svarovacich cykld od ) - X
ver V, fen ey @ Pocet nepfetrzitych bodt
zapnuti .

@ Vystupni napéti powerbanky @ Olv @ DO

® Hlasitost

@ Vystupni proud powerbank:
3.2 Navod k pousiti @ Yystupniproudp Y

Pomoci tlacitek A “ a W “ pfepinejte mezi moZnostmi a jemnym otacenim [oto¢ného knofliku] pFesné nastavujte
parametry.

+PFedehf¥ivaci impuls: Krétce zahteje elektrodu na prednastavenou teplotu pred bodovym svarovanim.

«Hlavni impuls: B&hem bodového svafovani zaFizeni vysild kratky, vysoce energeticky impuls, ktery generuje
dostategné svafovaci teplo a zaroven zabrariuje pfehFati elektrody a nadmérnému proudu, ktery by mohl material
propélit nebo roztavit. (Velikost hlavniho impulsu nastavte podle aktudlnich podminek: pfilis vysoka hodnota maze
zpUsobit propdlent, pFilis nizka muaze vést ke slabym svaraim.) 05



« Interval: Aby se zabrénilo prodlouzenému zahFivani, prehfati elektrody a pred€asnému oddéleni od spoje, nastavte
Casovy interval mezi impulsy bodového svafovani tak, aby byla zajisténa pevnost a kvalita svaru. (Na nerovnych
povrsich, poté co pfedehfivaci impuls zmékei material, mGze nedostateny interval zpdsobit, Ze se niklovy pasek plné
nepfilepi k povrchu baterie.)

*Poéet po sobé jdoucich bodovych svar: Slouzi k zesileni bodového svaru. Jakmile se svafovaci hrot dotkne materidlu,
stroj provede N po sobé jdoucich svard. Vychozi hodnota je 01. PFi svafovani silnych niklovych past lze tento pocet
odpovidajicim zplisobem zvysit, aby se svar zesilil, nesmi vak pfekrocit maximalni povolenou tloustku svaru.

3.3 Nastaveni menu

Kratkym stisknutim [oto¢ného knofliku] vstoupite do nabidky nastaveni. Pomoci tlacitekA aW¥ prepinejte mezi

moznostmi a jemnym otacenim [oto¢ného knofliku] pFesné nastavujte parametry. Dlouhym stisknutim [oto¢ného
knofliku]

] se vrétite na hlavni obrazovku.




Nazev menu Popis Rozsah nastaveni | Vychozi hod nota)
Zpozdéni svafovani Nastavuje dobu zpoZdéni pFed zahajenim svarovani 0,1s-2,0s 08s
Interval mezi body Nastavuje ¢asovy interval mezi jednotlivymi body pfi nepetrzitém 0,8s-12s 038s
svarovani
Varovani pfi poklesu napéti Nastavuje varovani, kdyz napéti baterie klesne pod stanovenou 3,7V-4,0V 3,7V
hodnotu
Varovaéni pred pfehiatim Nastavi varovant, kdyz teplota pFekro&i hodnotu 50°C-75°C 65°C
Ochrana proti zkratu Zapina nebo vypina ochranu proti zkratu Otevrit / Zavrit Otevrit
Nabidka Popis Rozsah nastaveni| Vychozi
Nazev Hodnota
Nastavené jazyky | Nastavenijazyka displejezafizeni | Cinstina/anglictina | Cinstina Nastaveni jazyka anglictina
Hlasitost Nastaveni hlasitosti provoznich 0-100% 100%
2vuk(
Otoceni obrazovky Nastaveni otoZeni obrazovky 0°/180° 180°
Jas Nastaveni jasu obrazovky 10-100 % 100 %
® Automatické Nastaveni ¢asu automatického 0-99 min 10 min

vypnuti vypnuti






| [ Nézev nabidky Popis Rozsah nastaveni |Vychozi

Hodnota vysoka hlasitost
@ Obnoveni Obnovit tovarni nastaveni Ano / Ne / )
Upozornéni
+ Arnih
1 obréceni ob
nastaveni hny—predchozi
obrazaN@
Automatie
ké vypnuti
(& Nazev polozky Popis Rozsah nastavenf |Vychozi
Hodnota
menu
. Zobrazit
® o informace o / /
zafizeni a vyrobci

3.4 Aktualizace firmwaru

(DPFi vypnutém zafizeni podrzte stisknuté tlagitkoA, a poté kratce stisknéte tlacitko [Power] , &imZ pFejdete do rezimu
aktualizace firmwaru.

(@Pfipojte zafizeni k potitati pomoci datového kabelu USB typu C.
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http://www.fnirsi.cn/

(3Potitat zafizeni automaticky rozpozna jako USB disk. Sta¢i pfetahnout soubor s firmwarem na tento disk.

@Po dokonéeni aktualizace se zafizeni automaticky restartuje.

4. POPIS INDIKA

Stav kontrolky Popis
Sviti modra kontrolka Zarizeni pracuje normalné
Sviti ¢ervena kontrolka Zarizeni je v alarmovém stavu (pFehFati, podnapéti atd.)
Vypnuto Zafizeni je vypnuté
J

5. VAROVNE POKYNY

Jakmile zaFizeni zjisti, Ze napéti baterie kleslo pod normalni provozni
rozsah, spusti se varovani pfed podnapétim. V tomto okamziku se na
rozhrani zafizeni zobrazi vyrazné varovné okno ,,Varovani pred
podnapétim*, které upozorni obsluhu. 09




5.2 Varovani pred prehratim

Jakmile zafizeni zjisti, Ze vnitini teplota prekratuje bezpeénostni
prahovou hodnotu, vyda varovani pred pFehfatim. Na rozhrani se

Varovéni pfed prehratim

zobrazi okno s hlasenim ,Varovani pfed prehfatim“, které upozorni

obsluhu.
. .
6. TECHNICKE UDAJE
. . N\
Kapacita baterie 5000 mAh
Nabijeni 5V/2,1A
Vybijeni 5V/2,1A
SvaFovaci materidly nikel, zelezo, nerezova ocel
Tloustka svafovani 0,1-0,5 mm
Max. svafovaci proud 1200A
Urovefi 4 prednastavené kombinované trovné
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7. UDRZBA

- Pristroj nerozebirejte ani neupravujte bez povoleni. Neopradvnéna manipulace mdze zpUsobit podkozeni pfistroje.
Pokud je pFistroj poskozen, obratte se na mistniho distributora.

-Tento vyrobek nevyhazujte spolu s komunélnim odpadem. Likvidace pfistroje nebo jeho sou¢asti musi byt v souladu s
mistnimi pFedpisy.

8. KONTAKT

Nazev produktu: Inteligentni bodovd svafovaci souprava

Model: SWM-20 Vyrobce: Shenzhen FNIRSI Technology

Co., Ltd.

Adresa: 8. patro, zapadni kfidlo, budova C, pramyslovy park Weihua Da, ulice
Dalang, okres Longhua, Sen-¢en, Guangdong, Cina Tel.: 0755-28020752
E-mail zdkaznické podpory:support@fnirsi.com

Obchodni e-mail:business@fnirsi.com Webové

stranky: www.fnirsi.com

Zavedena norma: GB/T 25443-2010
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9. INFORMACE O ZARUCE

#%Tato stranka slouzi jako zakladni zaruéni list. Prosim, uschovejte si ji. Dékujeme, Ze jste si vybrali vyrobky nasi
spole¢nosti. Zaruéni doba tohoto vyrobku za&ind dnem prodeje. Pokud je vyrobek b&hem zaru¢ni doby nainstalovan
a pouzivan v souladu s ndvodem k pouZiti a za béZnych podminek a prostiedi a pokud je zadvada zpGsobena vadami
pGvodnich materiald a zpracovani, mate narok na bezplatné opravy v souladu s obsahem tohoto zaruéniho
ustanoveni. Tuto zaruéni kartu si prosim Fadné uschovejte jako zaru¢ni doklad. V pfipadé ztraty nebude vydana
nahradni karta.

-Nelze pfedloZit originalni platnou zaruéni kartu.
-Pogkozeni zplsobené nespravnou instalaci, kterd nesplfiuje poZzadavky, normy nebo pFislusné specifikace produktu.

V nasleduijicich situacich budou opravy poskytovany za poplatek:

-Poskozeni zpusobené prislusenstvim v instalaénim prostredi, které nespliiuje pozadavky na vyrobek, normy nebo
prisludné specifikace.

+Poskozeni zplisobené nespravnym pouzivanim, nespravnym skladovanim, neopravnénou demontézi nebo neopravnénymi
opravami provedenymi uZivatelem.

-Uplynuti zaru¢ni lhaty. 12



Stahnout uZivatelskou prirutku, aplikaci a software



