AHADEX

P852C — GLITTER 811A Prumyslova inteligentni bodova svarecka

Navod k pouziti

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi davéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku. Obsahuje
dllezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to,
abyste jim odevzdali i tento navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Specifikace:

Model: 811A

Napéjeni: AC 110V nebo 220V (volitelné)

Stupen energie pulzniho vykonu: 0-99T (0,2ms/T)
Nabijeci proud: Spi¢kova svafovaci energie
Vystupni proud: Vystupni napéti

Prvni nastaveni:

1. Po obdrzeni stroje jej zapnéte a nechte nabijet pfiblizné 18 minut, dokud napéti nedosahne hodnoty mezi 5,6~6 V,
nez zaCnete s bodovym svafovanim.

2. Ujistéte se, ze pouzivate originalni adaptér GLITTER dodany se svarfeCkou. Pouziti adaptéru od jiného dodavatele
muze zafizeni poskodit.

3. Béhem procesu svarovani pouzivejte vhodné ochranné pomdcky, jako jsou bryle a rukavice.

Optimalni proces svarovani:

1. Pfed svafovanim se ujistéte, Ze jste z hrotd svafovaciho pera odstranili veSkerou oxidac¢ni vrstvu, aby byl usnadnén
pfenos energie.

2. Svarfované materialy pfed praci oCistéte od mastnoty a oxidacnich vrstev pro dosazeni lepSich vysledkd.

3. Pokud stroj nepouZzivate, odpojte jej ze sité, abyste pfedesli nehodam.

Bezpecnostni opatieni:

1. Uchovavejte stroj mimo dosah déti.

2. Nepouzivejte produkt v prostfedi, kde hrozi nebezpeci vzniceni, vybuchu nebo postfikani vodou.
3. Z bezpecnostnich divodl neni povoleno neopravnéné rozebirani stroje.
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Casto kladené dotazy:
e Mohu se svareckou pouzit adaptér jiné znacky?
o Ne, doporucuje se pouzivat pouze adaptér GLITTER dodany se strojem, aby nedoslo k poskozeni
zafizeni.

o Jak dlouho mam stroj pfed svafovanim nabijet?
o Nabijejte stroj pfiblizné 18 minut, dokud napéti nestoupne na 5,6 az 6 V.

e Jaky je maximalni vystupni vykon svarecky?
o Stroj mize poskytnout vystupni vykon az 36 kW, coz je vhodné pro rGizné potreby, véetné svafovani
vykonovych baterii.

Prehled funkci:

1. Technologie vysokofrekvenéniho invertorového vybijeni superkapacitoru eliminuje ruseni v siti AC a zabranuje
vypadavani jisticu.

2. Patentovana technologie Fizeni akumulace energie a nizko-ztratova sbérnice maximalizuji narazovy energeticky
vystup.

3. Technologie energeticky koncentrovaného pulzu fizena mikropocitatem zajiStuje spolehlivé spoje v fadu
milisekund.

4. Inteligentni program v kombinaci s multifunk&nim displejem déla spravu svarovani pfehlednou a efektivni.

5. Vystupni vykon az 36 kW splfiuje potfeby svarovani vykonovych baterii.

6. S inteligentnim ovladacim panelem s displejem Ize Uroven vystupu flexibilné nastavit podle tloustky rliznych
svarenych materialu.

7. Pulzni svafovaci proud o hodnoté az 6000 A umoznuje svafovat 0,3mm plech z Cisté médi k médéné elektrodé (s
tavidlem).

8. Dvou-rezimové bodové svarovani pro dosazeni pfesného, rychlého a efektivniho svarovani, coz je praktické pro
rizné druhy svarenych materiald.

9. Prvni kombinace rezimu dvou svafovacich nastroju umoznuje uzivatellim flexibilné svarovat Sirokou skalu dild, jako
jsou baterie a kovové dily.

10. Unikatni zobrazeni svafovaciho pulzniho proudu v realném ¢ase umoznuje monitorovat kazdy jednotlivy svar a
predchazet tak faleSnym spojam.

11. Podporuje volitelna odnimatelna profesionalni svafovaci pera s riznymi funkcemi a vykony pro svafovani od ultra-
tenkych az po ultra-tlusté materialy.

12. Konstrukce s ultra nizkymi ztratami a vysokou G¢innosti, profesionalni pramyslova kvalita.

Siroké moznosti vyuziti:
Siroce se pouziva pro svarfovani velkych samostatnych akumulatorovych sad a dalSich materialu:

1. Opravy a rychlé svafovani akumulatorovych sad lithium-zelezo-fosfatovych nebo ternarnich lithiovych akumulator
pouzivanych v elektrickych vozidlech, bezpilotnich letadlech, elektrickém naradi, elektrickych spotfebi€ich, robotech a
dalSich zafizenich.

2. Rychlé svafovani médénych/hlinikovych poélu pro rizné vykonné velké samostatné ¢lanky.

3. Svarovani spojovacich plech baterii (poniklovany/Cisty nikl/Cistd méd/poniklovany médény plech), hardwarovych
dilG, dratd atd.

4. Rychlé svafovani nerezové oceli, Zelezného plechu, mosazi, titanu, molybdenu a dalSich materialu.

5. Tento navod predstavuje pouze svarovani lithiovych baterii. Pro ostatni aspekty svafovani kovl kontaktujte nasi
spole€nost.

Parametry:

Hlavni stroj

Model 811A Svarovaci nastroj 75A Rozdélené bodové pero

Nabijeci proud 10~20 A Vystupni proud 6000 A (Spickovy)

Napajeni AC 110V / 220V (volitelné) Vystupni napéti 56~6,0V

Spickova svarovaci | 456y _ 7903 Cas nabijeni cca 18 min

energie

Pulzni cas 0~20ms Tloustka svafovani | &1~0:3 mm méd (s tavidiem)
0,1~0,5 mm Cisty nikl

RezZim svafovani MT (kontrola pedalem) / AT Cista hmotnost 6,5 kg

(automat)
Energeticky stupefi | 0-99T (0,2 ms/T) Rozméry 24(D) x 14(S) x 21(V)
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Svarovaci nastroj

Model S-75A (35mm?) Celkova délka Cca 610 mm
Priifez kabelu 25/35mm?2 Primér svar. hrotu Cl> 2mm x 15mm
Max. pfenaseny proud 3500 A~6000 A Vnitfni odpor 0,32/0,43mQ
Parametry svareci hlavice (volitelné)
Tocnl/y.moment 950 g Provozni thel 0-50°
rukojeti
Pracovni vzdalenost |15 mm Rozsah tlaku 1~9,5N
Spi¢kova energie Max. Sitka ramene 44 mm
Pramér hrotu 3 mm Max. prenaseny [ gq00 A
proud

Diagram produktu:
A. Hlavni stroj

Pohled zepredu Pohled z boku

Rozhrani
pro pulzni —Tlagitko zvySeni energie \ypinag
vystup s Tlacitko nastaveni yp
akumulaci Tlacitko snizeni Zasuvka pro
energie energie nozni pedal
Drzak pojist
Napajeci kabe
24(D) x 14(S) x 21(V)cm

Nacrt ovladaciho panelu
Diagram nastaveni parametru

Rozhrani okamzitého zobrazeni

a5 4

MT-Nozni pedal
spoustéjici svarovani.
AT: Automatické
spousténi svarovani
Svarovaci

signal

Ciselna hodnota Nabijeci Realna hodnota proudu
stupné energie napéti
e Energie uvolnéni je (50t)
o Stupen energie pro rezim AT Ize nastavit od 00 do 99.
o Doba pulzu je 0~20ms (pfi 50t je skute¢ny ¢as 10ms).
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Nabijeci napéti bodového svéiece je 6V
o Pri aktivaci specialniho rezimu hlinik-nikl Ize nabit na 6V pro lepSi svarovaci ucinek.

Vystupni svarovaci proud je 4,71KA.
o Indikator SW se rozsviti okamzité b&éhem svafovani. Snadné sledovani situace bodového svarovani v
realném Case a nastaveni vystupni Urovné energie podle efektu svafovani.

l_: 1
A
E01 zobrazuje hlaSeni o poruse

Zkontrolujte, zda se elektrody pro bodové svafovani nedotykaji. Pokud je pajeci kolik zoxidovany, pouZijte
nasi brusku k odstranéni oxidu.

E02 zobrazuje hlaseni o poruse nozniho spinace

1. Vyvarujte se rychlého opakovaného seslapnuti nozniho spinaée béhem 0,5 sekundy.

2. Pruzina nozniho spinace vypadla nebo je nozni spina¢ blokovan jinymi pfedméty a nelze jej normalné
resetovat.

3. Vymeérite kabel nozniho spinace nebo mikrospina¢ v noznim spinadi.

Doslo k pfetizeni nebo zkratu, proud pfekracuje proud pojistky, pojistka se spali, pferusi obvod a chrani

Pojistka

bodovy svafovag.
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¢ Nastaveni vykonu bodového svarovani
Nastaveni vykonu pomoci klavesnice, jemnéjsi nez nastaveni pomoci oto¢ného knofliku. 01-99
krok(l presného nastaveni, umoznuje bodové svarovani vice a silnéjSich material(.

¢ Nozni ovladaci spinac¢
Nozni rozhrani pro rychlé nakladani a vykladani bodového svarovani, plug and play, rychlé a pohodiné.

Priprava bodového svarovaciho stroje pred pouzitim

Napdjeni a instalace mobilniho svafovaciho pera

1. Zapojte adaptér do zasuvky AC 110 nebo 220 V, aby se stroj nabil.
2. Zapnéte napajeni.

3. Vlozte mobilni svafovaci pero a ujistéte se, Ze je pfipojeni pevné.

Energie uvnitf kondenzatoru je pfed opusténim tovarny uvolnéna pro bezpecnou prepravu. Po ot;drieni
stroje jej zapnéte, nabijejte po dobu 18~20 minut a pockejte, az napéti stoupne na 5,2~6 V, nez
zacnete bodové svarovat.

1. Zapnuti
Stisknéte a podrzte tlacitko ,SET* po dobu 2~3 sekund pro zapnuti svafeCky. Bzu€ak bude znit po dobu 2 sekund. Na
LED displeji bude blikat napis ,CH" a zobrazi se hodnota napéti vnitfniho kondenzéatoru v realném €ase. Bodova

svarecka se pravé nabiji.

2. Jakmile je napéti nabito na 6 V, vykon bodového svafovani je maximalni. Cim vy$si je napéti, tim vy$si je proud
bodového svafovani.

Hadex, spol. s.r.0., Kosmova 11, 702 00, Ostrava - Pfivoz, tel.: 596 136 917, e-mail: hadex@hadex.cz, www.hadex.cz
Jakékoliv druhy neopravnénych kopii tohoto navodu i jeho ¢asti jsou pfedmétem souhlasu spole¢nosti Hadex, spol. s.r.o.



mailto:hadex@hadex.cz
http://www.hadex.cz/

3. Nastaveni stupné energie
Pro nastaveni stupné energie stisknéte tlacitko ,SET", kdyz je stroj zapnuty. Aktualni islo za€ne blikat; hodnotu
muZete upravit pomoci tlacitek ,UP/DOWN?". Jakmile hodnota na displeji pfestane blikat, nastaveni je dokonceno.

4. Prepinani rezimu AT/MT
Stisknéte tlacitko ,SET" a tlacitka ,UP / DOWN* pro zménu rezimu bodového svafovani. Rezim ,AT* — automaticky
rezim svafovani. Rezim ,MT* — rezim ovladani pomoci nozniho pedalu.

5. Vypnuti
Stisknéte a podrzte tladitko ,set” po dobu 2~3 sekund pro vypnuti bodové svéaiecky. Pokud pfistroj delSi dobu
nepouZzivate, odpojte napajeci adaptér ze zasuvky.
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Uvod do operace bodového svarovani:

Rezim MT

Ovladani pomoci nozniho pedalu (vhodné pro Upravu parametrl a ladéni svarovani pro dosazeni nejlepSiho
vysledného efektu).

&

1. Zvolte vhodnou uroven energie a rezim pedalu MT.

2. PFipojte kabelové ovladany nozni spinac.

3. Uchopte bodové svarovaci pero a pevné pfitlate svafovaci jehlu, seSlapnéte nozni spina€ pro spusténi svafovani
a zkontrolujte, zda je skute€ny svafovaci proud na displeji v rozmezi 3,5~5,5 KA (s tavidlem).

Médény plat

Médéna elektroda

Rezim AT
Automatickeé svarovani (bez ovladani noznim pedalem, vhodné pro dlouhodobé svafovani velkého mnozstvi baterii).
Zvolte indukéni rezim AT. Uchopte bodové svafovaci pero a pevné pfitlacte svafovaci jehlu, svafecka automaticky

spusti bodovy svar po uplynuti nastavené doby.

Hlinikova

elektroda
Cisty
nikl

Poznamka: V rezimu AT je svafovani pohodiné;jsSi a efektivnéjsi nez v rezimu MT, ale vzhledem k rychlosti prace je
nutné ¢asto kontrolovat proces a kvalitu spojd, aby se predeslo faleSnému (nekvalitnimu) svarovani.
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Uvod do mobilniho bodového svafovaciho pera:
S-75A Rozdélené bodové svarovaci pero

Izolovany
drzak

Protiskluzovy gumovy
naviek

18K pozlacené rozhrani

Hlinikovo médéné -
svareci hroty

Vyvazené elastické zarizeni
Spona ze slitiny s nizkym
vhitfnim odporem

Vhodné pro svafovani bateriovych sad nebo baterii velkych rozmér(, vysoka flexibilita.

1. Svarovani 0,3mm médi k médéné elektrodé baterie s tavidlem Ize provést snadno a pevné.
2. Svarovani 0,2mm plechu z &istého niklu pfimo k hlinikovému pélu baterie.
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Referen¢ni tabulka pro bodové svafovani riznych kovu:
Hlinik k niklu / Méd k médéné elektrodé baterie
Rozdélené bodové svarovaci pero S-75A (352) rezim MT

Material Tloustka Rozvs?h Energeticky stupen Poznamky
napéti
Cisty nikl — Hlinik 0,2mm 5,6V — 6V 20t
Cisty nikl — Hlinik 0,15mm 5,6V — 6V 35t
Cisty nikl — Hlinik 0,2mm 5,6V — 6V SSt
HI.-nikl.
kompozitni platek 0,25mm 5,6V -6V 40t
— Hilinik
HI.-nikl.
kompozitni platek 0,3mm 5,6V -6V 60t
— Hlinik
Medeny plech — 0,1mm 5,6V — 6V sst
Hlinik
Medeny plech — 0,15mm 5,6V — 6V 65t
Hlinik
Mgd,eny plech — 0,15mm 5,6V -6V 10t S tavidlem
Méd
Médeny plech — 0,2mm 5,6V — 6V 30t S tavidlem
Méd
Médeny plech — 0,3mm 5,6V — 6V 70t S tavidlem

Méd

Upozornéni: Prosim, zvolte spravny stupefi energie a pulzni proud podle materiélu a tloustky konkrétniho objektu.
Hlinikové a médéné elektrody baterii udrzujte na rovném povrchu.
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Poznamka k svarfovacimu peru 75A
= Po pfipojeni k svareCce je pfisné zakazano, aby se hroty svafovaciho pera vzajemné dotykaly. V opaéném
pfipadé dojde k poSkozeni zafizeni.
= Je pfisné zakazano bodové svafovat kladnou a zapornou elektrodu baterie sou¢asné.
= Spravna ukazka
Svarovaci hroty se musi vzdy dotykat stejné elektrody.

Udrzba svarovaciho pera:
Pro zajisténi efektivity a kvality svafovani je pfi pouzivani nastroju vyZzadovano nasledujici:

1. Pravidelné kontrolujte, zda neni hlava svafovaciho hrotu zoxidovana nebo z&ernala. Pokud ano, méla by byt v€as
vylesténa jemnym brusnym platnem, aby zUstala leskla a hladka.

2. Jako prevenci proti oxidaci Ize na svafovaci hrot nanést malé mnozZstvi mazaciho oleje jako antioxida&ni vrstvu.

3. Musi byt pouzivany pouze originalni svafovaci hroty z hlinikové slitiny s oxidem.

4. Po instalaci nové svarovaci jehly do svorky by méla byt pfidana péajka, aby byla jehla ke svorce pevné pfichycena.
Pokud neni svafovaci jehla v tésném kontaktu s perem, bude vysledek svafovani neuspokojivy.

6. Vyména hlavy svafovaci elektrody: Pomoci kli¢e zafixujte matici na konci rukojeti, pomoci klesti s izkou Spic¢kou
uchopte elektrodu a vySroubuijte ji proti sméru hodinovych ruciek. Poté vlozte novou elektrodu a utahnéte ji ve sméru
hodinovych rucicek.

= K zafixovani matice na konci rukojeti pouZijte kli¢ a pomoci klesti s uzkou Spickou elektrodu vySroubujte proti
sméru hodinovych rucicek.

Svarovaci nastroj s pevnym vahadlem
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Sestava s dolil smérujici svarovaci hlavou 73SA:

Knoflik pro nastaveni

rovnovahy tlaku % «—Tlaéna
vahadla

Vodivé porty pro
montaz svarovacich

ramen Klestina pro
instalaci

- svarovacich hrotu

Vhodné pro svarovani jednotlivych baterii a tlustych niklovych plech(; zajistuje dobrou konzistenci polohy svart

Instalaéni diagram svarovaci hlavy ovladané pakou
1. Povolte Srouby a sejméte kryt.

2. Utahnéte Srouby (médéné draty udrzujte oddélené).

3. Zavrete viko.
4. Zasunte svafovaci hlavu do korespondujici zasuvky.
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Odstranovani problému:

Typy chyb Problémy

Reseni

Slabé svarovani

1. Svarovaci hrot je znecistény nebo
zoxidovany.

1. Ocistéte oxidaéni vrstvu na hrotech

2. Tlak neni rovnomérny

2. Pouzijte jiny tlak podle tloustky obrobku

3. Svarovaci hrot je tupy

3. Zbrousit hroty do kuzele 1~1,5mm na Spicce

TlouStka obrobku pfesahuje rozsah
tloustky pro svafovani

Vyberte bodové svarecky s jinym vykonem podle
tloustky materialu

Panel zobrazuje
»E01

Svarovaci elektrody se vzajemné
dotykaji

Zabrarite dotyku dvou svarovacich hroti nebo
médénych dratl obou per

Svarovaci hrot je zoxidovany

Pouzijte brusku k vyle$téni hrotu a odstranéni oxidu

»E02%

Panel zobrazuje

1. Neustalé Slapani na nozni spinac

1. NeSlapejte na spinac v rychlém sledu béhem 0,5
sekundy

2. Nozni spina€ se po seslapnuti nevraci
zpét

2. PruZina spinace vypadla nebo je spina¢ blokovan | |

a nevraci se

3. Nozni spinac je poSkozen

3. Vymérnite kabel nebo mikrospinac¢ v pedalu

JPT

Panel zobrazuje

1. Vystupni proud pfesahl 6000 A

1. Vypnéte na 10 minut a restartujte svarecku

2. Svarovaci elektrody se vzajemné
dotykaji

2. Zabrante dotyku dvou hrot(

Svar neni pevny

Napéti svarecky je nizSi nez 5,2V

Je tfeba nabit na 5,2~6,0V korespondujici
nabijeCkou efekt nad 6V je lepSi

MT nefunguje

Nozni spina¢ je vadny

Vyménte nebo opravte nozni spinac

AT nefunguje

1. Parametry na obrazovce blikaji a
nejsou potvrzeny

1. Pro potvrzeni miizete pouzit potvrzovaci tlacitko

2. Svafovany material neni vodivy

2. Seskrabnéte povrchovou vrstvu pro zkusebni
svar

Velka jiskra

1. Svarovaci hrot je znecistény nebo
zoxidovany

1. Ogistéte oxidacéni vrstvu na hrotech

2. Tlak na obrobek neni dostate¢ny

2. Zvyste svarovaci tlak
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Seznam baleni:
= Hlavni stroj x 1 ks
75A rozdélené bodové svafovaci pero x 1 ks
Nozni pedal x 1 ks
Napajeci kabel x 1 ks
Sestihranny kli¢ (imbus) x 1 ks
Svafrovaci hroty pro svafovaci pero (HB-75A) x 1 par
Navod k pouziti a zaruéni list x 1 ks

Dilezita upozornéni:
= Energie uvnitf kondenzatoru byla pfed opusténim tovarny uvolnéna z divodu bezpecnosti pfi pfepravé. Po
obdrzeni stroje jej prosim zapnéte, nabijejte pfiblizné 18 minut a pockejte, az napéti stoupne na hodnotu mezi
5,6~6V, nez zaCnete s bodovym svafovanim.
= K praci se svareckou pouzivejte vyhradné adaptér GLITTER. Adaptér od jiného dodavatele muze zafizeni
poskodit.
Béhem procesu svarfovani prosim pouzivejte ochranné bryle a rukavice.
Odstranovani oxidacéni vrstvy na svafovacich hrotech je dulezité pro dobry pfenos energie.
Pokud pfistroj nepouzivate, odpojte jej ze sité.
Svarovaci proud zobrazeny na displeji je okamzity pulzni vyboj, ktery bézné méfici pfistroje nedokazou
zméfit.
= Svarované materialy by mély byt pfed praci oc€istény. Odstrante veSkeré mastnoty nebo oxidaéni vrstvy na
povrchu, abyste predesli nekvalitnim spojim.
= Uchovavejte mimo dosah déti.
= Neopravnéna demontaz stroje neni povolena a je nebezpecna.
= Nepouzivejte vyrobek v hoflavem, vybusném prostredi nebo v prostfedi, kde hrozi kontakt s vodou.

Udrzba a gisténi:

Produkt nevyzaduje Zadnou udrzbu. K Cisténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navlhéeny hadfik.
Nepouzivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lak(), nebot by tyto
prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na konci doby
zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni. Setfete zivotni prostfedi a pfispéjte k jeho
ochrané!

Zaruka:
Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicl. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného
zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.
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