Uzivatelsky manual

P853 - Bodova svarecka baterii GLITTER 801D




Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi duvéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je
soucasti vyrobku. Obsahuje dullezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho
obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i
tento navod. Ponechte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!
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Dékujeme, Ze jste si vybrali produkty fady GLITTER. Pfinesou vam pohodli a efektivitu pfi
bodovém svarovani.

Pro optimalni uzivatelsky zazitek si prosim peclivé pfectéte tento navod k pouziti pred
zahajenim prace a uschovejte jej pro budouci potrebu.

Spole¢nost GLITTER si vyhrazuje pravo na vylepseni zafizeni a Upravy tohoto manualu bez
pfedchoziho upozornéni. Dékujeme za pochopeni.

GLmerR® 801D

Super Energy-Gathered Puise Technology



GLITTER 801D je kondenzatorova bodova svarecka pro bodové svarovani
akumulatort do bateriovych akupackd pomoci niklovych pliskd. Ke stanici Ize pfipojit
svarovaci pero, nebo integrované rameno. Oproti klasickym svafeCkam s transformatorem
nabizi nizSi hmotnost i rozméry a vétsi energii pulsu. Svare¢ka umoznuje i svarfovani
niklovych pasku na hlinikovy podklad. Svarecka se aktivuje 0—20ms po pfiloZeni hrotu k
pliSkam.

Napajeni: 15V/2A, pfilozen adaptér 230VAC
Doba prvniho nabijeni: 20—30 min

Vystupni svarfovaci napéti: 5-6V

Vystupni svarfovaci proud: 500-2500A
Max.svafovaci vykon: 14,5 kW

Max.svarovaci energie: 290J

Doba pulsu: 0,05-20 ms

Rozsah nastaveni svarovaciho vykonu: 0—99T
Rezim svarovani: AT/MT (automatické/ma-nuaini)
Doba regenerace: 20-50 ms

Tloustka niklovych paskua: 0,05-0,3mm (Cisty nikl)
Velikost: 126x67x176mm

Hmotnost: 2,1kg (pouze pfistroj)

1. Ve srovnani s tradi¢nimi bodovymi svafeCkami na stfidavy proud (AC) nema nové
navrzena kondenzatorova bodova svarecka 801D s energetickym ulozistém vliv na
elektricky obvod, coz znamena méné problém s prepétim.

2. Model 801D vyuziva nejnovéjsi technologii pulzniho svafovani se shromazdovanim
energie, coz zajistuje skvélé svary s elegantnim vzhledem a spolehlivym svafovacim
efektem.

3. Maximalni vykon svarec¢ky muze dosahnout az 12 kW, coz splfiuje pozadavky na
svarovani velkych bateriovych baleni.

4. Vykon svafovani Ize snadno upravit pomoci dvou tlacitek v zavislosti na tloustce
svafovaného materialu, pfi€emz LED displej zobrazuje nastavené parametry.

5. Zafizeni je vybaveno dvéma super kondenzatory s dlouhou zivotnosti a velkou
kapacitou, coz zajistuje nizkou spotfebu energie a vysoky vystupni vykon.

6. Rezimy ,AT“ (automatické svafovani) a ,MT* (ruéni ovladani pomoci pedalu) vam
umozni dokondcit praci snadno a efektivné.

7. Kompatibilni se 7 typy mobilnich svafovacich per.



8.
9.

Kompaktni hlinikové pouzdro ucinné odvadi teplo.
LED displej zobrazuje okamzity proud b&éhem svarovani.

Pouziva se pfi vyrobé a udrzbé bateriovych baleni a béZném svarovani kovu:

1.

Rychlé svafovani a udrzba bateriovych baleni z lithium-Zelezofosfatu nebo ternarnich
lithium-iontovych baterii pro elektrokola, hoverboardy, kolobézky, domaci spotfebice,
roboty atd.

Rychlé svafovani Ni-MH baterii (nikl-metal hydridovych baterii).

Rychlé svafovani a udrzba malych bateriovych baleni pro mobilni napajeci zdroje,
svitilny atd.

Rychlé svafovani polymerovych baterii pro modely letadel, bezdratova sluchatka,
mobilni telefony, notebooky, Bluetooth rekordéry, tlakoméry atd.

Rychlé svafovani obvodovych desek, spojovacich pasku (niklovanych/niklovych

pasku), elektronickych soucastek, hardwarovych dild, olovénych vodicu atd.
Vhodné pro nikl, nerezovou ocel, Zelezo, mosaz, titan, molybden atd.

126(v) mm

Model GLITTER 801D Vystupni napéti 5-6V (Spickove)
Vstupni napéti AC 100-240V Spickova 238J
50/60Hz svarovaci energie

Vykon 12 KW (Spickovy) Rezim spousténi AT/MT

Energeticka tfida 0—99T RezZim svafovani Ruéni (pedal),
mobilni bodové
svafovani

Pulzni doba 20-50 ms Zpozdéni pred 20-50 ms

zatizenim

Parametry 15V 2-3A Doba nabijeni 20-30 min

adaptéru (SpiCkové)

Rozméry 67(d) x 176(8) x Hmotnost 2 kg




6. Obsah baleni

- Hlavni jednotka svarecka GLITTER 801D

- Napajeci adaptér 15V/2-3A

- Mobilni svafovaci pero(klesté) 1500A SUNKKO S-73B v¢.hrotd HB-73B
- Svarovaci rameno v¢.hrotll (73SA)

- Nozni ovladaci pedal

- Sestihranny kli¢

- Zakladna

- 2 pary svarovacich jehel pro rameno (73SA)
- 1 par svarovacich jehel pro pero (HB-73B)
- Uzivatelska pfirucka a zaruéni list




7. Schéma produktu

Predni pohled Bo¢ni pohled
67mm 176mm

LED disple)

Tadilko nastaveni
urowné energie

wwazi

Tlachko napajen

Vystupni rozhrani
pulzni energre

Konektor pro noini pedal
Napajed konektor

Schema ovladaciho panelu

Inchikétor nabgens
kondenzalory —=

z Pulznd proud
Displey svafovaci - : :
proudu e Pulzni napéti
~ Svafovacl signal
Ciselnd hodnola Doba putz

rovné energie — BN e o sy _
I Svafovani oviddané naZnim peddlem

Automaticke spuSténi svaiovani

—

Inckkator nabjeni !

Nabijeci napéti bodové svarecky je 5,2~58 V.

Vystupni svafovaci proud je 0,8 KA (800 A). Indikator SW se rozsviti béhem
svarfovani.

25t — Znamena, Ze uvolnéna energie je 25t. Urovei uvolnéni energie v AT
reZimu Ize nastavit od 00 do 99.

MT — ReZim spousténi pomoci nozniho pedalu.

EO01 — Indikator poruchy bodového svafovani.

Vysvétleni jednotek na ovladacim panelu

KA: 1 KA = 1000 ampért (napf. 0,8 KA =800 A) ms: Milisekunda
DCV: Stejnosmérné napéti MT: Svafovani oviadané noznim pedalem
SW: Indikator svafovaciho signalu AT: Automaticky svarovaci rezim

8. Obecny uvod k bodové svarec¢ce 801D
8.1.  Napdjeni a instalace mobilniho svafovaciho pera



1. Zapojte napajeci zastrcku do 2. Zapojte adaptér do sitové 3. Viozte mobilni svafovaci pero
napdjeciho portu bodove svafecky  zasuvky 100-240V a nabijte  a ujistéte se, Ze pfipojeni je
801D. zafizeni. pevné.

*Energie uvniti kondenzatoru je pred opusténi z tovarny uvolnéna z
bezpecénostnich divodi. Po obdrzeni zarizeni jej zapnéte, nabijejte po dobu 20-30
minut a pockejte, az napéti stoupne mezi 5,2-5,8 V, nez za¢nete bodové svarovat.



8.2.

Popis LED displeje

1. Po zapnuti zafizeni
zazni pipnuti po dobu 2

sekund.

4 Nastaveni Grovné energie - Pro
piizptsobeni Grovné energie je tfeba

2. Po prvni zapnuti zafizeni LED displej

zobrazi ,CH" (nabijeni) — indikuje
nabijeni vnitiniho kondenzatoru a
skutecnou hodnotu napéti vnitiniho
kondenzatoru. Svarecka se pfipravuje

k pouZiti.

5. Stisknéte tlacitko napajeni a

tlaCitka "A / ¥" pro zménu rezimu

stisknout tlacitko napajeni, kdyZ je zafizeni podového svafovani, napfiklad

3. Jakmile se napéti ustédlimezi 5.2 a
5,8 V, svarecka je piipravena k
provozu.

6. KdyZ se stroj nepouziva, stisknéte a
podrzte tlacitko napajeni po dobu 2
sekund a odpojte napajeci adaptér ze

zapnuté. Aktualni Cislo zacne blikat, prepnuti mezi AT/MT. zasuvky.
miZete upravit hodnotu pomoci tlacitek
"AlVW"
8.3.  Doba nabijeni pro rizné modely
Model 801A 801A+ 801B 801B+ 801D
Doba 40 min 40 min 30 min 20 min 20 min
nabijeni
8.4.  Referencni tabulka tloustky pro bodové svarovani
Tloustka 0,1 mm 0,12 mm 0,15 mm 0,2 mm 0,3 mm




Cisty nikl 06-08t 10-11t 12-15t 20-25t 60-70t

Ocel s 03-04t 07-08t 10-12t 15-18t 40-50t
niklovym
povlakem

Viyberte spravnou uroveri energie a pulzni proud podle riznych materialt a tloustky objekt.
8.5.  Provozni kroky

MT rezim (ovladani noznim pedalem) -Vhodné pro pfesné nastaveni parametrt a ladéni
svarovani k dosazeni nejlepsiho efektu.

—_—

msS
8k

1. Zvolte rezim MT 2. Piipoijte nozni 3. Drzte svarovaci pero a 4. Zkontrolujte

na displeji zafizeni. pedal k zafizeni. aplikuite mimy tlak na svaiovany  spolehlivost svaru.
povrch (napf. niklovy pasek). Po dokonceni
Soucasné seslapnéte nozni svafovani ovéite
pedal, aby doslo k bodovému pevnost spojl.
svareni.

AT rezim (automatické svarovani) - Bez ovladani noznim pedalem, vhodné pro dlouhodobé
svarovani velkého mnozstvi baterii.

mS
18t .
1. Zvolte rezim AT na displeji 2. Drzte svafovaci pero a aplikujte 3. Zkontrolujte spolehlivost
zafizeni. mirny tlak na svafovany povrch (napf. svarud. Po dokonceni
niklovy pasek). svafovani ovéite pevnost
Zafizeni automaticky provede bodové spoju.

svafovani po cca 20 ms.



9. Zobrazeni hlavniho stroje a zakladny

Zpusob instalace:

Zadni ¢ast svarecky by méla byt vertikalné zasunuta Svarecka s svarovacim ramenem
do zakladny. 73SA umisténym v zakladné.
Scénar pouziti:

Pripevnéte svafeCku k zakladné, aby se zabranilo pohybu béhem
procesu svafovani.

10.
Model HB-70A HB-70BN HB-71A HB-71B | HB-73B
llustrace { 2
/f'.
\/’9 T v
Metoda Jeden hrot | Dva hroty Dva hroty Bodové | Dva hroty
svarovani v kazdém rovnobézné | rovnobézné svarova | rovnobézné
peru ni
jednim
hrotem

Strukturalni | Samostatné | Nastaviteln | Nastavitelna Bodové [ Nastaviteln
rozdily hroty a vzdalenost svafova |y svafovaci
vzdalenost | hrotd 1-7 mm | nis tlak,




hrotl 3—7 jednim vzdalenost
mm hrotem svarovacich
pinG 3-7
mm
(nastaviteln
a), pulzni
signal
Pouziti 18650, 18650, Niklovy plech, | Polymer | 18650,
21700, 21700, obvod, oprava | ova 21700,
lithium- lithiove- bluetooth baterie, | lithiové-
iontové iontové, zafizeni atd. nerezov | iontové,
¢lanky,nere | Zelezo, a ocel zelezo,
zova ocel nerezova atd. nerezova
atd. ocel, nikl, ocel, nikl,
Mu, mosaz, Mu, mosaz,
titan atd. titan atd.
Doporuceni | Svafovani | Svafovani | Maly hardware | Jednobo | B&zné
lithiovych lithiovych (podobny dové svarovani
baterii baterii funkci 70B) celni bateriovych
svafova | sad
ni
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11. Schéma instalace svarovaci hlavy ovladané rukojeti
11.1.  Standardni svarovaci hlava 73SA (svafovani smérem dol()

e Nastavenitlaku
* Bodové svafovani smérem doll
e Snadné oviadani

& Bodové svary jsou velmi pevné
& Zlepsuje kvalitu a efektivitu svafovani

Vzdalenost mezi svarovaci jehlou
a baterii je 4-9 mm.

1. VloZte svarovaci 2 Sejméte kryt.
hlavu do pfislusného
konektoru.

3. Utahnéte Srouby.

(Mé&déné vodice ponechte oddélené ) AUzl

11.2.  Parametry svafovaci hlavy (73SA)

Kroutici moment rukojeti 950 g | Uhel ovladani rukojeti 0-50°
Provozni vzdalenost svafovaciho | 15 mm [ Rozsah nastaveni tlaku 1-95N
ramene

Maximalni svafovaci energie 238J | Sitka ramene pro svafovani 44 mm

12. Upozornéni béhem svarovaciho procesu

1. Pouzivejte stejny tlak na kazdém svafovacim bodé, aby byly vSechny spoje
spolehlivé.
2. MT rezim je doporuc€eny pro nové uzivatele svarecky 801D.
e Tlak by nemél byt pfilis silny ani pfilis slaby.
e Najdéte optimalni tlak a poté muzete prepnout na AT rezim.
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3. Udrzujte svarovaci hroty oddélené, jinak muze dojit ke zkratu.

Typ chyby Problémy Reseni

Chyba na displeji ,E01* Jsou svarovaci hroty v UdrZujte hroty oddélené a
kontaktu? vodi¢e médi oddélené.
Oxidace hrott Pouzijte brusku k odstranéni

zoxidované vrstvy.

Slabé svary Je napéti pod 5,2 V? Nabijte zafizeni na napéti

mezi 5,2-5,8 V nebo vyssi.

Z&dné uvolnéni energie PouZzivate adaptér PouZijte originalni adaptér
GLITTER? GLITTER.

1. Kondenzator je vybity pro bezpe€nou pirepravu. Po obdrzeni zafizeni jej
zapnéte, nabijte 20—-30 minut a pockejte, dokud napéti nedosahne 5,2-5,8 V pfed
svarovanim.

2. Pouzivejte pouze adaptér GLITTER. Adaptér tieti strany mize zafizeni poskodit.

3. Pouzivejte ochranné bryle a rukavice béhem svarovani.

4. Odstrante oxidacni vrstvu ze svarovacich hrotl, coz zlepSi pfenos energie.

5. Vypojte zafizeni, kdyZ jej nepouzivate.

6. Zobrazeny svarovaci proud je okamzity vyboj, bézné testovaci pfistroje jej
nemohou prfesné méfit.

7. Materialy uréené ke svarovani musi byt pfed svafovanim ocistény od olejovych
skvrn nebo oxidace.

8. Uchovavejte mimo dosah déti.

9. Neopravnéna demontaz stroje neni povolena a neni bezpecna.

10. Nepouzivejte zafizeni v hoflavém, vybudném, nebo vodnim prostfedi.
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15. llustraéni foto
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